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XMT 350 CC/CV ===

Einsatzbereich Verfahren Anschluss: 1 oder 3-phasig
KLI rz- 50/60 Hz, Auto-Line
Konstruktionsbau MSG-SchweiBen Leistung: 5-425A
= Schiffsbau E-Hand-SchweiBen 350 A/ 60% ED bei 40 °C
| I‘IfO Fahrzeugbau WSG-SchweiBen
Schienenbau Filldraht-Schweien Gewicht: 36,3 kg
Stahlbau Fugenhobeln
Pipelinebau
Wasserbau

® Spezielle Anwahlmaéglichkeit fiir VS-Vorschub-
The POWG r Of BI ue. koffer am Verfahrensschalter
Fir alle Vorschubkoffer die an der SchweiB3-
spannung arbeiten, glinstige Konstantkennlinie (CV)
und SchweiBstromausgang EIN wird automatisch
geschaltet.

Windtunnel-Technologie
Schiitzt elektronische Kompo-
nenten vor Verschmutzung, Metall-
staub und Luftfeuchtigkeit.

Nur unempfindliche elektrische
Bauelemente im Kuhlluftstrom.

Aluminiumgehduse
Geringes Gewicht, keine
Korrosion bei Beschadigung.

Lichtbogen-Schneiden
und Fugenhobeln

Durch hohe Leistung und
robuste Konstruktion sehr

GroBe LED-Anzeige A/V
Gut ablesbar, Vorwahlmdglichkeit
der SchweiBparameter, Halte-

Funktion nach Erléschen des __ — gute Eignung fiir Schneid-
Lichtbogens. / : und Fugenhobelarbeiten.

/| . @ Mi“er Parallelschaltung
Sicherheitabschaltung und ; v Zwei XMT 350 bieten 850 A
Fehleranzeige ceicV Spitzenstrom.
Zum Beispiel bei Fehlfunktion im : " 350
Primér- und Sekundérleistungs- :?c(unMen:!:mWe'dﬂw"h"“m'“”Em BN 14 pol. Fernregel-
stromkreis oder bei Uberhitzung. anschluss

Fernregelung von Schwei3-
strom und Schweifstrom-
Reduzierte Leerlaufspannung ' 0 ausgang.
15 V beim E-Hand-SchweiBen (ein- \ /]

stellbar). Hat keinen Einfluss auf das
Zlndverhalten.

AUTOAINEK

Power Management Technology

Adaptiver Hot Start™
Automatische Anpassung des
Start- an den SchweiBstrom,
sicheres Ziinden.
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OPTIONAL

Spezielle Lichtbogen-
kontroll-Technologie

und DIG-Regelung
Exzellente Kontrolle des
Schmelzbades auch bei
schwierigsten Anwendungen,
besonders fiir Stabelektroden
der Typen E 6010 und E 7010.
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Auto-Line Universeller Primar-
anschluss von 190 — 630 V, 50/60 Hz

Netstanr?ungsto(I)eranzen von Geringerer Energieverbrauch und
+ 58 % bis — 52 % (400V) werden sicherer Anschluss durch Auto-Line

ausgeglichen, besonders fiir lange sowie Fehlfunktionsiiberwachung.

Netzleitungen und an Generatoren.
RUEBEIE
3~(R.WARRAN,,,

Stromquelle mit 3- Jahresgarantie auf Teile und Verarbeitung
Original Hauptgleichrichterbauteile haben eine 5 - Jahresgarantie
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Technische Daten

. Max. Leer- Spannungsbereich = Amperebereich .
Modell Leistung laufspannung im CV Modus im CC Modus Abmessungen Gewicht
75 Volt H: 432 mm
350 350 A bei 60 % ED (ca. 15V, 10 - 38 Volt 5 — 425 Ampere B: 318 mm 36,3 kg
einstellbar) T: 610 mm
Bestell-Information
Ausriistung und Optionen Best-Nr. Beschreibung Stiick Preis €
XMT 350 CC/CV 907 371 Auto-Line und Hilfsstromanschluss
XMT 350 CC/CV 907 371 PS Polwendeschalter
Zubehor
Gasmagnetventil 195 286 Einbausatz
RFCS-14 043 554 FuBfernregler
RHC-14 129 340 Handfernregler
PRHC-14 PS 028 050 25 Pipelinefernregler mit Polwendeschalter, 25 m Anschlusskabel
Fahrwagen
Fahrwagen RG 60 018 035 021 Fahrwagen fiir XMT-Serie und Hydramate 2
Invercart A 018 035 016 Fahrwagen fiir XMT 304/350
Invercart W 018 035 015 Fahrwagen fiir XMT304/350 und Hydramate 2
Hydramate 2 028 042 099 Wasserkuhlgerat fiir Fahrwagen RG 60 und Invercart W
Schutzhiille 195 478
Drahtvorschubgerate
SuitCase X-TREME .
8VS/ 12 VS Siehe Prospekt dM/6.4
SuitCase 8 RC/ 12 RC Siehe Prospekt dM/6.5
S-74 DX Siehe Prospekt dM/3.0
Ausriistungen
Ironmate Fllldraht-Brenner siehe Prospekt dAY/16.0

Wasserkihlgerate

Weitere Wasserkiihlgerate siehe Prospekt dAY/7.2

Gesamtpreis € :

@ Miller Miter- Fachhénder
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